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Patent DEI 97 04 261 C2 
Surgical Instrument 

Surgical instrument to perform vascular anastomoses, characterized by a tubular shaft (7) 
closed at the front end having an outside diameter which enables introduction of the shaft 
(7) into one of the blood vessels (1), whereby the blood vessel can be retained 
surrounding said shaft (7), with suction openings (10) in the wall of the shaft in the area 
of the front end and having a suction connection (7a) on the shaft (7) at a distance from 
the front end thereof . 
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(54) Chirurgisches Instrument 

® Chirurgisches Instrument zur Herstellung von GefaB- 
anastomosen, gekennzeichnet durch einen rohrfdrmigen, 
stirnseitig verschlosseneri Schaft (7) mit einem Au Ren- 
du rchmesser, der das Aufziehen eines der Gefafte (1) auf 
den Schaft (7) ermoglicht, wodurch das Gefafi den Schaft 
(7) umgebend auf diesern gehalten werden kann, mit 
Saugoffnungen (10) in der Wand des Schaftes (7) im Be- 
reich des stirnseitigen Endes und mit einem Saugan- 
schlufc (7a) des Schaftes (7) im Abstand zu dessen stirn- 
seitigem Ende. 
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. ( Beschreibung den Saugstrom relativ zueinander fixiert, wahrend der Chir- 

" ' " ' , ! " ; lirg diem dieser Position feStgehaltenenRanderihiteiiiander 

\ " Die Erfmdung' betrifft ein chirurgisches 'Instrument zur vernahen kann. Da die zu'vernahehden Teile iri 'ihrer Posi- 
Herstellung von GefaB anas tomoseri. , ./ tion festgelegt siridj' wird dadurch die Qualitat" der Naht 

1 Zur Verbindung von GefaBen musseri diese langs ihrer 5 deutlich erhoht, es ist weiterhin sichergestellt, daB beim 
aneinanderhaftenden Rander miteinander yernaht .werden: Durchstech'en dei* GefaB wabd nicht Versehentlich die gegen- 
Diese Nahttechnik stellt, insbesbndere irn Mikrobereich, 1 uberliegende GefaBwafisi; erfaBt wifdrf)ies ist insbesondere 
hohe Anforderungen an deii Opbrateur.' r , bei GefaBen mitkiem£m D^fcjifriesser wesentlich, also bei 

Bei eihern seitlicheri Ansetzen eines jGefaBstiickes, an ein ' GefaBen mit t)urc timesser^i'n der; GrdJtenordnung yon ein 
GefaB wird ublicherWeise das GefaB' mitteis' ; Sti'chinzision 10 oder'zwei Miliimeterrir : ' u ; - < ; ' • ' * ■■ ' - 
perf ofiert, diese Incision kann daiih abhangig v'pm GefaB- Drucklasionen an der Vene im Bereich derlntirna' werden 

durchme's"ser'erweitert werden. AnschUeBend wird das anzu- durch' den Ansaug vbrgang 'verrriieden; Desweiteren bleibt 
= ' setzeri'de GefaBstuck mit HLLfe einer Pinzette in PoSi tio n ge- : 1 das OP-Feld iib'ersic htlicher, weil Abs augvorgange von dri t- 
bracht und def erste Nadeldurchsdch'ddrc^gefuhrtr. Das an-' ' ter Seite her uberflussig werden. 

zusetzende\ GefaBstiick wird bei liegendef Nadlel' arischlie- " is Nach der Fertigstellung'der Nah t kann nach Abschaltung 
f Bend an die Inzisibn des arideren Gei^es.herarigefuhrt, und des Saugstromes das Instrument in einfacher Weise aus dem 
;1 'in dieser Lage wird die erste Eclmaht genaHt/D'abeibedient / nunmehr angesetzten; GefkBstlick herausgezogen werden, 
nian sich in erster Linie der Zweifa'den-Tecnnlk^Die nun ; das. dann auf der gege'riube.fliegendeh Seite nut eirierii ande- 
noch offenen Halt}kreise warden dann Wei ter mit.fprtlaufen- ren' GefaB vernaht werderi kann; wobei wieder eiri eritspre- 
' der Naht versChlos'sen: ' ""'..' / V- : ■ : - 20 chendes chirurgisches Instrument verweridet wercjen kann, 

' Diese an' sich bekannte Technik erfordert ;voiri Operateur das dann aber durch eirte Offnurig in der Seitenwand des Ge- 
71 ' hbhes mahueMeS . Geschick und * einen betxachtlicheii ' R :faBstuckes irf dieses eirigefuhrtAvird. " ' 
' Ubungsaufw^nd: Die L^angzeitergebnisse der Operation : Guristig-ist e's/wenn'di^SaugoffriurigeWuberdeh Umfang 
haAgen in erster LM^^ ' . verteilte Lahgsschlitze sind. Diese La^igsschlitze konnen 

tJosaubere Ubef^ange, Eifiziehungen'uhci defgleichen zie- "25 derh Chifurgen zusatzlich als Fiihrung fiir die Nadel dienen, 
' r * hen haiifig Stends^n und Verwirbelungen des Bluts'trbmes. , mit der die Naht 'ausgefiihrt wird.^Eine' s'olche Fiihfung er- 
: und dahiit Verstarkte Maqufebildung nach sich. : ' ; ! *' ll 1 leichtert das Herstellen deir Naht unci stellt ausserdem sicher, 
; - ' Als' Hilfsmittei zur - Rerstellung Vbn GefaBanaitomosen 5 ' 1 daB' uber den Umfang verteilt x eirie gfeichmaBige' Arizahl von 
sind * ; chuUrgistKe ■ '^Roh^ Einstichen voj^enommeriwird:'' • 11 " 

(WO 95/17J28 HI); in die bin ^ GefiB eingesparint;urid durch ; 30 GerhdB einer besbnders' beVorzOgten Ausfuhruugsform ist 
eine ausstoBbare * *I)qme^krone f ;mit . eUlem'. ande^rfcn GefaB ' vdi^^ehen,'daB "der Scha^;am* stirnseitigen Ende-eihe Ver- 
vefbunden werderi ; kaiin. Das Einsparinen' 'des"' : deflBes iri i 1 :> di'ckung aufweist.- Diese Ve'rdickung wird 1 in idas GefaB ein- 
: ' ' diese Verfariren ; svbrri;chtung is^'sehr kbm^lizierf QriS erfor- gefiihrt, an welches das auf dem ScHafV getialtene GefaB- 
dert Hbhes manuelles 1 Geschick. Eine Vorfixierung cter end :: 1 stiick kngesetzt werden' soil, so* daB die Naht im Ubergangs- 
'^tiltigen Verbindungsiage der beide : n tjeiaBe/mit diesem In- 35 bereich zwischen dem.Scha^'dnd der Verdickung hergestellt 
' strument ist riicht' vbrgeseheh. . Diese ' Vornxierung konnte' r; ; ' wird/fiine 'solche' Verdickunjg ist ihsbesondere darin vorteil- 
. rnit den aus der US-Patentschrift 4,447,227 bekafjfiten Gera-'' f ' ' haft; wentfdas' GefaBstuck seitlich an 'ein QefaB angesetzt 
' . ten realisiert* werden J die allerdings den Nachteil haben, daB' 1 werden soil, da dann die Verdickung die Seitenwand des Ge- 

die beschriebenen' elas'tischen 'Ballonhullen t: sehr leicht von faBes von innen her unterstbtzt. ; '- 
: einer Nadel' durchstoBen werden konnen! " ^40 Beispieisweis^ kariri die : Verdickung- kugelformig oder 

Es ist Aufgabe 'der Erfiridung, ein chirurgisches Instru- tohrienffiririig seinV ' ' ' ] ' ' ; '.'.'"''* * ' " 
' '' ment anzugeberi, rruVdem der Nahtvorgarig ber gleichzeiti- r Es ist insbesondere vorgeseh6n, E daB in def Wand der Ver- 
ger Verbesserung und "Reproduzierbarkeit 1 der Ndhtqualitat * dickung S augorTnurtgen angedriinet sihd, die darin die Wand 
vereihfacfit werden kann. r ■ ' : *' ' : * \ J '" ' des GefaBes fe!s ; tlegen : ! Diese l Saugbffnungen k6nnen bei- 

" ; " Diese Aufgabe wird gernaB ^der Erfinduhg durch ein chir- '45^ ^ spielsweise ^ als ein Kranz von kreisforrnigen OfFnungen aus- 
urgisches Instrument gei6st,; welches" gekerinzeichnet ist 1 gebildet sein, dief die Einmundung des Schaftes in die Ver- 
durch einen VohrfSrrrii^en, stimseitig versc'nlosserien Schaft dickung um^eben. ' 
" rnit einem AuBehdurchmesser, der die Einfuhning in eines * - Es ist auch vorteilhaft, wen n der Schaft anschlieBend an 
1 der GpfaBe ermoglicht^ ; mit'Saugoffnungen in der Wand des ; die Verdickung SaugofFnungen aufweist/ insbesondere 
Schaftes im Bereich des stirnseidgeh Endes und mit einem' 50 la^gsschlitzfbrrnige SaugbfFnungen; Diese Saugoffnungen 
Sauganschlufe des Schaftes im Abstand zu dessen stirnseiti- iibernehmen : dann"die Festteguhg des 1 auf dem' Schaft ange- 
- ge'rri Ender ' J * ; ; ' ' 'brdneten GefaB stiickes. • ' • ' 

Eiri solches Instrument wird mit seihem rohrfcJhnigen Besonders vorteilhaft ist es, werin sich der Schaft im 

S ch aft durch das arizusetzende Ge^faBs tuck hindurchgesc ho- 1 * Ubergangsbereich zu'der Verdickung gegeniiber seinem 
- ■ ben, so daB dieses den Schaft -urhgebend auf diesem gehal- -55 hormalen AuBeridurchmesser verjungt. In diesem Uber- 
* "ten wird: Der Schaft wird mit- seineni stirnseitigen Ende in- f gangsbfereich, in dem die' Naht-arigefertigt wird, ergibt sich 
das GefaB eingefuhrt, welches mit dem GefaB stuck verb uri- durch- dieseri gefingeren AuBendurchrnesser ein freier In- 
den werden soli, das auf clem Schaft gehalteri wird. Es kann nenraum im Bereich der zu erstellenden Naht, lind dieser 
sicH'dabei um das stirnseitige Ende eines GefkBes handelh v ' £ freie Innenraum 'erleichtert defri Chirurgen das Durchste- 
oder tim eine Offnungyin der Seitenwarld des GefaBes: 1 60 : cHen der aneihanderliegerideri Rander der GefaBe. • 
1 Durch die Saugoffnungen in der Wand des Schaftes, 1 die sich 1 * ! Die Verdickung 'karin so ausgebildet seih, daB sib das Ge- 
im ; Bereich des stimseitigeri Endes befindeh, werden' so wohl • faB; in welches sie eirigefuhrt wird-, vollstandig verschlieBt. 
•die' Wand des atif dem Schaft gehalterieri GefaBstuckes als : '' DieVtragf zur Stabilisierung dieses GefaBes im Nahtbereich 
auch die Wand des GefaBes, in welches da's" sWriseitige Ende - ^bei. ' ■• * " t; ; J 

des Instru me ntes eingefuhrt ist, gegen die 'Wand des' Schaf- 65 Bei einer bevofzugten Ausfuhrung is't : es dann vorgese- 
tes gesaugt. Der Chirurg kann nun mi't'der Pinzette die zu' - ■"■*■ heny daB die Verdickung einen nicht mit derri Schaft in Ver- 
vernahenden Rander der GefaBe in die gew'urisch'te Position ' bindurig stehenden, quer zur Liingsachse des Schaftes ver- 
'bringen;'in dieser 'Position werden die Gefa'Brarider durch 1 au fen den Durch laRkanal aufweist. Durch diesen DurchlaB- 
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kanal kann das GefaB auch wahrerid des Nah'tvprganges 
durchstromt werden, die seitliche Offnung wird durch die 
feste Anlage des GefaBrandes an der Verdickung verse hlos- 
sen. . 

Dieser DufchlaBkanal £ann inshesoridere verschlieBbar 
. sein, beispielsweise durch eine Preh.ung der Verdickung um 
90° oder durch .eirie andere Vej^ctihifteinrichtung^ beispiels- 
weise .ein Kugelve^tii.p^x^eTi^^c^eres ah sich bekanntes 
SchlieBventil, so daB die Durchsjrqniung der Nahts telle nur 
t zeitweise. errnogUpht wird.. .. ..... , ■ \ 

Walirend der ]Scha/t!ubl^ ausgebildet 
wird, kanri es bei einer be% oridereh Ausruhrungsform auch 
vorgesehen sein, daB der Schaft abgewinkelt ist. Dabei kon- : 
□en bestimmte OperadonssteQen mit .dem Schaft ,besser er-* 
. reicht werden. . . * , 

D.as Instrument kann aus einem" resteriiisierbaren Material \ 
bestehen, beispielsweise aus MeJalL.Es' ist aber auch mogr 
lich,.daB das Instrument als Einweg-Teil .ausgefcildet ist, es., 
wird.dann vorzugsweise aus Kunststoff gefertigt, 

:Die Durchrnesser der Verdickung konnen je nach Anwen- ; 
dungsfall unterschie$ich gewahlt werden, insbesoridere ist 
es vorteilhaft, wenn ein SatZ; Von Instrumenfen mit Verdik T 
kungen unterschiedlichen,.Durchmessers yorgesehen wird,- 
, da dann dem Operateur je nacKJiedarf ver&chiederi dimen- 
sionierte. Ins trumente. zur .yerfugung stehen: , .f • • , . ■ 

Die. ..nach folgende ,Beschreibung. bevorzugter .Ausfuh- 
rungsfonmen . dient im, ^usammenhang mit der Zeichnung 
der naheren Errauterung.;Es zeigen: ... . ( ^ ;J . - t , 

Fig. 1 eine L^gsschniUa^skht durch zwei zu^anastomor , 
. sierende GefaBe mit ejnem eingesetzten chirurgischen In- - 
. strument zur Ifestlegi^ng der- bejjdpn pef^Be mit kugelfonni- 
ger Verdickung; . |( , f . , 

. .Fig. 2 eine Gesamfapsicfjt^es^Ir^tx^ 1 mit 

tonnenformiger Verdickung; ... ..- ;.. ... i: 

Fig. 3 eine.ver^rpBeile j\nsd.cht des. stirnseitigen Endbe- 
reiches des chirurgische-n fnstrurnentes der, Fig. 1 bei einem 
Ausfuhrungsheispiel, y iML.;yeningertem Durchrnesser itr\ 
Ubergangsbereich zur Verdickung und J . . . , , , 
■ Fig. 4 eine abgewandelte Ausf^hr^ngsform eines chirur- 
gischen Instruments zur Hers teUung von GefaB anastomosen 
. mit abgewinkeltem Schaft und ohne. Verdiclcung. 

Die Erfindung wird.nachstehend am Beispiel einer End- 
zu 7 Seit-GefaJ3anastoinose Wortert, also .einer -Verbindung ei- 
nes GefaBstuckes -1 endlichei; Lange nut einem durchgehen- 
den GefaB 2 r an welches ;das } CjefaBstuck 1 mit seiner Stim- 
seite seitlich angesetzt wird. . . 

.Zu diesem Zweck wird, in das GJefaB,^ in dessen Seiten- 
,wand eine Offnung 3 eingebracht, beispielsweise .durch ei- 
nen Einschnitt, die anschlieBend rnit einem Stanzwerkzeug. 
beispielsweise kreisfbrmig erweitert w t ird. Der Durchrnesser 
der Offnung wird dabei" an den Innendurchmesser- des Ge- 
faBstuckes 1 angepaBt.. 

. Das GefaBstuck 1 und das, GefaB Z werden ,zur Herstel- 
lung einer Verbindung langs des. Randes 4 der Offnung 3 
bzw, langs desr Randes, 5 des GeTaBstiickes 1 miteinander 
vemaht, wobei dieses yemahen.entweder in herkommlicher, 
Weise miUels Nadel und Faden erfolgt oder.aber auch mit- 
tels eines Klammergerates, das .Klammern zur Verbindung - ^ 
der beiden; Rander 4 und, 5 langs dieser Rander setzt. Die. 
Verbindung erfolgt dabei vorzugsweise derart, daS die Ran- 60 
der 4, 5 nach auBen gestiilpt werden, so daB die sich an die 
Rander anschlieBenden Wandbereiche flachig aufeinander- 
liegen, wie dies in Fig. 1 dargesteilt ist. Dieser Vorgang ist 
praktisch nur mi tte Is dieser Technik moglich. t t i - 

,Um diese Verbindung der Rander- 4 und 5 herzusteUen, 65 
wird ein chirurgisches Instrument 6 verwendeU welches im ; 
wesentlichen einen rohrformigen Schaft 7 umfaBt, der an - 
seinem freien Ende in eine kugelfonnige Verdickung 8 ein- 
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nuindet (Fig. 1). Der Schaft 7 steht in aus Fig. 2 ersichtlicher 
Weise mit einer Absaugung 7a in Verbindung, so daB in sei- 
nem hohlen Innenraum ein Unterdruck .erzeugt werden 
kann. Der Wandbereich 9 des.Schaftes 7,"der sich unmittel- 
bar an .die Y e rdickung 8 anschlieBt, ist diirch sich uber den 
Umfang yerteilende, parallel zur LSngsa'chse,des Schaftes 7 
verlaiifende Langsschlitze lOJdurchbrochen, die sich beim 
Ausfiihrungsbeispiel der Fig.* 1 fast bis an die kugelfbrrnige 
Verdickung 8 erstrecken. In dem .sich unmittelbar an den 
Schaft 7 anschlieBenden bberen Bereich der kugelformigen 
Verdickung* 8 sind in deren AuBenwand.kreisforrnige Off- 
nungen 11 angeofdriet, die den Innenraum der kugelformige 
( Verdickung 8 mit dem AuSenraum verBinden und die die 
KnmUn'dung des Schaftes 7 in die kugelipfmige Verdickung 
ringfornug umgeben. Der Innenraum der Verdickung 8 steht 
rhit r *cfem Schaft? in Verbindung, so daB bei Erzeugung eines 
^nterdr.uckes irn Schaft 7 sowohl die Langsschlitze 10 als 
auch.die'Offn^angen 11 alis Saugoffnungen wirken. 

Eiie' kugelformige Verdickung 8 weisfin dein in Fig. 1 
dargestellten Ausfuhrungsbeispiel, einen sie mittig durchset- 
'zendpn Durqhgangskanal 12 auf, der geg^nuber dem Innen- 
.rauin, der .kuge^rfnigen i Verdickung 8 .abgeschlossen ist. 
Dieser Durc.hgangskanal 12 kann dazu dienen, einen Stro- 
. mupgs^urch gang, dufph die kugelformige Verdickung 8 hin- 
durch zu errnoglichen N Dieser Durchgangskanal l2 ist zwar 
in dein Ausfuhrungsbeispiel der Fig. l, dargesteilt, es ist aber 
ohne weiteres moglich, die kugelforriuge Verdickung 8 auch 
ohne einen splchen..nurchgangskanal 12 auszubllden, sie 
.aj^p bis, auf die. Offpungen 11 allseitig'zu yerschlieJSen. 

per, jAuB^njdurchmes^er des .Schaftes .7. wird sa.gewahlt, 
, ^aB |das ; ; Gefa^stuck-1 auf den Schaft 7 aujtgezogen. werden 
kann., t)a f die ; zu^verwende.nden jGe^stucke ; ,un.terschiedli- 
che Durchrnesser .aufweisen, ist ei; sinjiyoll, hier einen Satz 
von Sch^ften r7 mit f unterschiedhchpm.AuBendurchmesser 
zur yerfugung ,zu,stellen ? . beispielsweise, mit AuBendurch- 
messernyon ^1 mm bis 3| mm. - » > i : r^ : - 

„ .fijenso^nn-der .Durchrnesser der kugelformigen Verdik- 
kung J8 entsprechend den Abmessungen des GefUBes.2 un- 
terschiedlich gewahlt werden, prinzipiell ist es.sogar mog- 
lich, Verdickungen ,8 mit, unterschiedUchem AuBeridurch- 
messer mit Schaften 7 mit verschiedenen AuBendurchmes- 
serp zu yerbinden, beispielsweise durch Einschrauben. 

Das beschriebene chirurgische Instrument 6 wird zu Her- 
stellung einer Verbindungsnaht zwischeo GefdBstuck 1 und 
GefaB .2 in der foigenden Weise eingesetzt: 

Zunachst wird das GefaBstuck! auf den Sphaft l t aufge- 
zogen, und zwar derart, daB der* Rand 5 des. GefaBstuckes 1 
im Ubergangsbereich vom Schaft. 7 in die Verdickung 8 
laegt; AnschlieBend, wird die kugelformige Verdickung 8 
durch die seitliche, Offnung 3 in das GeraB 2 eingeschoben. 
Die Rander 4 und 5 des GefaBes 2 bzw. des GefaBstuckes 1 
.werden anschlieBend rejativ zueinander in eine Lage ge- 
bracht, in der sie gut- vemaht warden konnen, also beispiels- 
weise nacb auBen umgelegt und flachig aneinander gelegt, 
wie dies in Fig. 1 dargesteilt isL Sobald dLiese. Lage einge- 
nommen-ist,, wird, der Schaft 7., an. die Saugquelle ange- 
schlossen, so daB nunmehr sowohl ,das GefaBstuck 1 als 
auch das GefaB 2 liber die Langsschlitze 10 bzw. die Off- 
nungen 11 an. den Schaft 7 bzw. die .Verdickung 8i angesaugt 
und dadurch fix; ert .werden. In dieser fixiexten Position kon- 
nen nun die Rander 4 und 5 mittels herkommlicher Naht- 
techniken.oder. mittels Klammern miteinander verbunden 
werden/ wobei die Relativposi don der Rander 4 und 5 durch 
die Fixierung wahrend.des Nahtvorganges im.wesentlichen 
beibehalten wird. * . . . , 

• Wahrend. des, Nahtvorganges kann,' wenn ein Durch- 
gangskanal 12 in der Verdickung 8 vorgesehen ist, die Stro- 
mung im GefaB 2 zumindest teil weise aufrechterh alien wer- 
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den. Durch Verdrehung der' Verdickung um 90° LaBt sich 
diese Stromung unterbrechen, gegebenenfalls auch durch in 
der Zeichnung nicht dargestellte SchlieBventile im Durch- 
gangskanal 12, 

Bei der Verbindung der Ran der 4 und 5 durch Nadel und 5 
Faden konnen die Langsschlitze 10 neb^n der Ansaugfunk- 
tion auch noch eine Fuhrungsfunkti'on fur die Nadel uber- 
nehmen. Es werden ublicherweise gebogene Nadeln ver- 
wendet, die in einen Langsschlitz 10 eingelegt und an die- 
sem gefuhrt werden konnen. Dies erleichtert das prazise 10 
Dure hs tech en der Rander 4 und 5 und sichert auch die 
gletchmaflige Anordnung von Durchstichstellen langs des 
Umfanges der Rander 4 und 5. 

Sobakf die Naht vollendetast, wird der Schaft 7 wieder 
von der Saugquelle getrennt und unter elastischer Aufwei- 15 
tung der Wande des GefaBes.2 und des GefaBstuckes 1 aus 
dem Gefa&stuck 1 herausgezogen. 

Die.Geometrie des Instrumentes 6"kann in 'bestSmmten 

Grenzen verandert werden. Bei, dem Ausfuhrungsbeispiel 
"der Fig. 2 '6"eTspielsweise7 Has 3em der Fig.-l weitgehend 20 
entspricht und bei dem die gleichen Teile diesejben Bezugs- 
zeichen tragen, ist die Verdickung 8 nicht kugelforrrug aus- 
gebildet, sondern langlich, sie hat etwa Tonnerifor/rrU 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 3, das^vyiecler dem 
der Fig. 1 weitgehend entspricht, ist der Schafti?:ii^ j5efeich 25 
zwischen den Langsschlitzen 10 und der EinmUhtJurig in die 
kugelformige Verdickung 8 eingeschniirt ausgebildet Die- 
ser eingeschnurte Bereich 13, in dem sich k^nie^Saugdff- 
nungen befinden, bildet zwischen der Wand desj pbfSBesJlr; 
und des GefaBstuckes 1 einen freien Ringraum 14 aus, der w 30 
das Durchstechen der Rander 4 und 5 rnit einer Nadel 15 er- 
leichtert. ^ . - V 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel, der Fig. 4 ist der Schaft 7 
abgewinkelt, so daiJ Bs mbglich ist, in schwer zuganglichen 
Stellen ein derartiges Instrument txotzdem einzusetzen. Au- 35 
Berdem ist bei dieser vereinfachten Ausfuhrungsform nur 
ein stirnseitig abgeschlossener Schaft 7 rnit Langsschlitzen 
10 vorgesehen, eine Verdickung <8 jedoch nicht. Auch in die- 
sem Falle kann das vereirifacht ausgefuhrte Instrument ahn- 
lich eingesetzt werden wie das oben {beschriebene Instru- 40 
ment 6, in diesem Falle taucht das freie Ende des Schaftes 7 
in das GefaB 2 em* die tlrigsschlitze 10 fixieren dabei so- 
wohl das GefaB 2 als auch das GeFaB stuck 1. Dieser ProzeB 
ist sowohl in der Herzcliiriirgie'ats aiich in der allgemeinen 
GefaBchkurgie anwendbar.' . j . 45 

Die beschriebenen Abwandlungen tpnnen einzeln oder in 
Kombination auch bei den ubrigeri Ausfiihrungsbeispielen 
Anweridung finden. 1 ' , . ; " 

Fatentahspruche j 50 

1.. Cfiirurgisches Instrumen'tizur HersteHurrg von Ge- 
faSanastomosen, gekennzeichhet durch einen rohrfor- 
migen, stirnseitig verschlossenen Schaft (7) mil e;nem 
AuBeridurchmesser, ; der das 'Aufziehen-eines der Ge- 55 
faBe* (l)-auf den: Schaft (7) ermogHcht wodurch^ das 
QefaB den. Scjiaft ,-(7) umgebend auf ^diesem gehalten 
werden kann, mit Saugoffniingen (10) in der Wand des 
Schaftes^'irn, Bereich des stirnseitigehEndfes undmit 
einern SauganschLuft-(7a) des Schaftes"t7) im Abstand 60 
zu dessen stirriseitigem Ende. i 

2. Instrument nach Anspruch 1, dadurchgekennzeich- . 
net, daft die Saugoffnungen iiber den Umirang verteilte 
Langsschlitze (10) sind. ! / 

3. Instrument nacJxeinem der Aiispcat±S"i:oder2 r da- 65 
durch gekennzeichnet, daB-der Schaft (7) arn stjrnseiti- 
gen Ende eine Verdickung '(8) aufweist.* 

4. Instrument, nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 



net, daB die Verdickung (8) kugelfbrmig ist. 

5. Instrument nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Verdickung (8) tonnenformig ist. 

6. Instrument nach bin em der Anspruche 3 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet» daB in der Wand der Verdickung 
(8) Saugoffnungen (llty angeordrfef sind., , . * 

7. Instrument nadh Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB im Schaft:CZtknschlieBend an die Verdickung 
(8) Saugoffnungen (10) 'angeordnet sind. 

8. Instrument nach einem der Anspruche 3 bis 7, da- 
durch gekennzeicfinet, claB sich der Schaft (7) im Uber- 
gangsbereich (13) zu der Verdickung (8) gegenuber 
seinem normalen AuBendurchmesser verjiingt. 

9. Instrument nach einem der voranstehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Schaft (7) abge- 
winkeltist. f 

10. Instrument nach einem der voranstehenden An- 
spriiche, dadurch .gekerinzeichnet, daB die Verdickung 
(8) einen nicht rnit deni Schaft (7) in Verbindung ste- 
henden, quer zur; Langs, achse des Schaftes (7) verlau- 
fenden DurchlaBkanal (12) aufweist. 

11. Instrument nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der DurchilaBkanal (12) verschlieBbar ist. 

12. Instrument nach einem der voranstehenden An- 
spruche, dadurch jgekennzeichnet, daB es aus resterili- 
sierbarem Material bestfeht, 

13. Instrument nach einem der Anspruche 1 bis 11, da- 
durch gekennzeichnet, claB es als Einweg-Teil ausge- 
bildet ist. : ; 

14. Instrument nach^'elrlem der Anspruche 1 bis 13, da- 
durch gekennzeiennet, daB mehrere derartiger Instru- 
mente einen Satzj ausbdden mit Verdickungen (8) mit 
unterschiedlichem Durqhmesser. 

i f 
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